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Material 14301 VZA Stiickzahl 1 VETSIar: (géﬁgﬁm;mi?ﬂaﬂées”en E sssssssssssss

Oberflache: geschliffen K240 - OIN IS0 27681 =
Glaseigenschaten: =] Blaft | Mafstab: Beurhen.er: Zeichnungsdatum:

- - A2 11 Technik 30.05.2016

blasart ESE Kunde / Auftragsnummer:

Glasstirke X6 FTG

Kanten poliert

Glas Klarglas Benennung:
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